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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.05 «ГАЗОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА)» 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью рабочей программы 

подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) в части 

освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Газовая сварка (наплавка) 

 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 

профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

проверки оснащенности поста газовой сварки; 

настройки оборудования для газовой сварки (наплавки); 

выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций; 

уметь: 

проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки 

(наплавки); 

настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); 

владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва; 

знать: 

основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, 

выполняемых газовой сваркой (наплавкой); 

основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой); 

сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки); 

технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях сварного шва; 

правила эксплуатации газовых баллонов; 

правила обслуживания переносных газогенераторов; 

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и 

исправления; 

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

всего –1008 часов, в том числе: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 162 час, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 108 часа; 

самостоятельной работы обучающегося – 54 часов; 

учебной практики – 306 часов 

и производственной практики –144 часа 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 

видом профессиональной деятельности (ВПД) Газовая сварка (наплавка), в том числе 

профессиональными (ПК) компетенциями: 

 
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 5.1 Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 5.2 Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во 

всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 5.3 Выполнять газовую наплавку. 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.05 «Газовая сварка (наплавка)» 

 

 

Коды  

профессиональных 

компетенций 

 

 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего  

часов 

 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

Практика  

Обязательная 

аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося,  

часов 

Учебная, 

часов 

Производственная 

часов 

 

Всего, 

часов 
в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 

ПК 5.1. 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

 

Раздел 1. «Газовая сварка 

(наплавка)» 

648 108 54 54 486 - 

 

МДК 05.01. « Техника и 

технология газовой сварки 

(наплавки) 

648 108 54 54 486  

Производственная 

практика, часов 

360     360 

 Всего: 1008 108 54 54 486 360 
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3.2. Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ.05 «Газовая сварка (наплавка)» 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся 
Объем, 

часов 

 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел 1.  «Газовая сварка (наплавка)» 648  

МДК 05.01 Техника и технология газовой сварка (наплавки) 108  

Тема 1.1. Сущность 

газопламенной сварки 

(наплавки) 

Содержание: 4  

1 Сущность и преимущества процесса сварки. 

 

1,2 

2 Газовая сварка и наплавка металлов. 

3 Сущность процесса наплавки металлов. 

4 Оборудование сварочного поста для  газопламенной сварки. 

 Практические занятия 2  

1 Физические свойства газов. 2  

 Лабораторные работы 4  

1 Определение вида сварочного пламени по внешним признакам 2  

2 Металлургические процессы при газовой сварке 2  

Тема 1.2 Сварные 

Соединения и швы 

Содержание: 4  

1 Виды сварных соединений  
 

1,2 

2 Виды сварных швов  

3 Порядок наложения сварных швов. 

 Лабораторные работы 2  

1 Определение наличия и вида дефекта сварного шва визуальным методом.   

Тема 1.3 Материалы, Содержание: 5  
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применяемые при 

газовой сварке 

(наплавке) металлов 

1 Свойства кислорода и способы его получения. 

 

1,2 

2 Карбид кальция. 

3 Ацетилен и другие горючие газы. 

4 Флюсы. Сварочная проволока 

 Практические занятия 2  

1 Определение химического состава присадочной проволоки по марке и выбор для 

сварки углеродистых сталей. 
  

Тема 1.4 Оборудование 

и аппаратура для 

газовой сварки  

Содержание: 10  

1 Ацетиленовые генераторы. 

 

1,2 

2 Предохранительные затворы и химические очистители. 

3 Баллоны для сжатых газов. 

4 Запорные вентили для баллонов с газами.  Редукторы для сжатых газов. 

5 Газораспределительные рампы, рукава, трубопроводы.  

Сварочные горелки, их назначение и устройство. 

6 Правила обращения с баллонами и горелками. 

 Лабораторные работы 4  

 Изучение устройства и определение технических характеристик ацетиленовых 

генераторов. 
  

 Выполнение технического осмотра баллона и подготовка к работе   

Практические занятия: 17  

 1 Определить по схеме основные узлы ацетиленового генератора и водяного затвора 

 

2,3 

 2 Составить описание сущности основных неполадок газового редуктора и определить 

причины 

 3 Подключение газового редуктора на баллоны. 

 4 Порядок сборки и разборки газовых горелок. 

 5 Обучение правилам обращения с газовыми баллонами и горелками. 

6 Настроить сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки).   

Тема 1.5 Сварочное 

пламя  

Содержание: 4  

1 Виды сварочного пламени.  1,2 

2 Металлургические процессы при газовой сварке. 
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3 Влияние нагрева сварочного пламени на структуру сварного шва и зону 

термического влияния. 

4 Тепловое взаимодействие пламени с металлом 

Практические занятия: 4  

1 Процесс горения и строения газового пламени   

2 Отработка навыков техники выбора состава сварочного пламени. 

Тема 1.6 Технология 

газовой сварки. 

Содержание: 8  

1 Области применения и способы газовой сварки. 

 

1,2 

2 Сборка изделий под сварку, сварка в различных пространственных положениях. 

3 Техника наложения сварных швов. 

4 Выбор режимов сварки 

5 Термическая обработка сварных соединений 

6 Сварка листового материала , труб и ремонтная сварка. 

7 Сварка сосудов и газопроводов. 

8 Дефекты сварного шва. 

Практические занятия: 8 

1 Устранение и способы предупреждение деформаций и напряжений при газовой 

сварке.  

2 Изучение способа наложения сварных швов 

Тема 1.7 Кислородная 

резка  
Содержание: 6 1,2,3 

1 Основные условия резки металлов. 

 

 

2 Резаки для ручной резки. 

3 Машины для кислородной резки . 

4 Особенности технологии резки различных профилей металла. 

5 Кислороднофлюсовая резка металлов. 

6 Дефекты реза. 

 Лабораторные  работы 2 

1 Изучение конструктивных особенностей и испытание в работе резаков для ручной 

резки металлов. 
 

Практические занятия: 4 
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 1 Отработка навыков техники резки металлов.  

2 Определение режима резки углеродистых сталей по заданным параметрам.  

Тема 1.8 Газовая 

наплавка 

Содержание: 10 1,2 

1 Сущность процесса и классификация видов наплавки. 

 2 Материалы для наплавки 

3 Техника наплавки газокислородным пламенем.. 

4 Наплавка цветных металлов и их сплавов. 

Практические занятия: 8  

1 Отработка навыков техники наплавки.  

  Разработка технологического процесса наплавки и напыления различных изделий  

Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа при изучении раздела: 

- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы при подготовке 

к занятиям; 

- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление 

практических работ, отчетов и подготовка к их защите; 

- подготовка к контрольным работам; 

- подготовка и защита рефератов. 

Тематика рефератов в ходе выполнения внеаудиторной самостоятельной работы: 

1. Инструменты и приспособления сварщика для газовой сварки (наплавки). 

2. Оборудование сварочного поста для газовой сварки (наплавки). 

3.  Требования к баллонам  для сжатых газов.  

4. Маркировка баллоннов  для сжатых газов 

5. Дефекты сварных швов, выполненных газовой сварки (наплавки). 

6. Техника и технология газовой сварки (наплавки) 

труб из углеродистых сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 

7. Техника и технология газовой сварки из углеродистых и конструкционных сталей.  

8. Техника и технология газовой наплавки цветных металлов и их сплавов. 9. Правила эксплуатации газовых баллонов. 

54 

1,2,3 

Учебная практика  

Виды работ:  

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при газовой сварке (наплавки) . 

2. Комплектация сварочного поста при газовой сварке (наплавки) . 

486 
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3. Настройка оборудования для  газовой сварки (наплавки) . 

4. Зажигание сварочного пламени. 

5. Выбор наиболее подходящего диаметра сварочной проволоки . 

6. Подбор режимов частично при газовой сварки (наплавки)  углеродистых и конструкционных сталей. 

7. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей. 

8. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей с применением приспособлений и на прихватках. 

9. Выполнение газовой сварки (наплавки) проволокой сплошного сечения стыковых и угловых швов стальных пластин 

из углеродистых сталей  

10. Выполнение частично газовой сварки (наплавки) проволокой стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм 

из углеродистой стали в различных пространственных положениях.  

12. Выполнение частично газовой сварки (наплавки )кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 

1,6 – 6 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях.  

13. Выполнение частично газовой сварки (наплавки) кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 

1,6 – 6 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях. *стыковых, угловых швов резервуара 

высокого давления из пластин толщиной 6, 8 и 10 мм и труб с толщиной стенок от 3 до 10 мм из углеродистой стали. * 

16. Газовой сварка (наплавка)углеродистых и конструкционных сталей. 

17. Исправление дефектов сварных швов. 

Производственная практика раздела 1.  «Техника и технология газовой сварки (наплавки)» 

Виды работ: 

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при газовой сварке (наплавки) . 

2. Комплектация сварочного поста при газовой сварке (наплавки). 

3. Настройка оборудования для  газовой сварки (наплавки). 

4. Зажигание сварочного пламени. 

5. Выбор наиболее подходящего диаметра сварочной проволоки. 

6. Подбор режимов частично при газовой сварки (наплавки)  углеродистых и конструкционных сталей. 

7. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей. 

8. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей с применением приспособлений и на прихватках. 

9. Выполнение газовой сварки (наплавки) проволокой сплошного сечения стыковых и угловых швов стальных пластин 

из углеродистых сталей  

10. Выполнение частично газовой сварки (наплавки) проволокой стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм 

из углеродистой стали в различных пространственных положениях.  

12. Выполнение частично газовой сварки (наплавки) кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 

1,6 – 6 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях.  

13. Выполнение частично газовой сварки (наплавки) кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 

1,6 – 6 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях;  стыковых, угловых швов резервуара 

360 
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высокого давления из пластин толщиной 6, 8 и 10 мм и труб с толщиной стенок от 3 до 10 мм из углеродистой стали.  

16. Газовая сварка (наплавка) углеродистых и конструкционных сталей 

17. Исправление дефектов сварных швов. 

Экзамен    

Всего  1008  

 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
 

Реализация профессионального модуля предполагает наличие слесарной мастерской, 

сварочной мастерской. 

 

Оборудование слесарной мастерской:  

по количеству обучающихся: 

- верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами; 

- параллельные поворотные тиски; 

- комплект рабочих инструментов; 

- измерительный и разметочный инструмент; 

на мастерскую: 

- сверлильные станки; 

- стационарные роликовые гибочные станки; 

- токарные станки 

- заточные станки; 

- электроточило; 

- рычажные и стуловые ножницы; 

- вытяжная и приточная вентиляция. 

Оборудование сварочной мастерской:  

  - многопостовый сварочный выпрямитель; 

   - кабины сварочных постов с комплектом инструмента; 

  - сварочный полуавтомат; 

  - инвертор для ручной сварки 

  - сварочный трансформатор 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень   учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

 
4.2.1.Основные источники: 

1. Полевой Г.В. Газопламенная обработка металлов: Учебник для студ. 

учреждений сред. проф. Образования. – М.: Изд.центр «Академия», 2015. – 336 с. 

 

4.2.2. Электронные издания: 

 

Интернет-ресурсы: 

1. Газовая сварка: http://autoweld.ru,  

Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ru - www.svarka.net 

www.svarka-reska.ru. 

2. Электронный сайт «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com. 

 

4.2.3.Дополнительные источники: 

1. Банов М.Д. Специальные способы сварки и резки: Учеб. пособие для СПО. 

/М.Д. Банов, В.В. Масаков. -2-е изд., стер. - М.: Изд. центр «Академия», 2005. -208с. 
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2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: Практикум: Учеб. 

пособие для СПО. / В.В. Овчинников. – М.: Изд. Центр «Академия», 2011. - 96 с. 

3. Маслов В.И. Сварочные работы : учеб. для нач. проф. Образования. – 2-е изд, 

стереотип. – М.: ИРПО; Изд.центр «Академия», 2015,. 240 с: ил. 

4. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: Учебник для СПО. / 

В.В. Овчинников. – М.: Изд. Центр «Академия», 2016. - 208 с. 

5. Овчинников В.В. Охрана труда при производстве сварочных работ: Учеб. 

пособие / В.В. Овчинников. -2-е изд., стер. – М.: Изд. Центр «Академия», 2015. - 64 с. 

6. Сварка и резка материалов: Учебное пособие /М.Д. Банов,, Ю.В. Казаков, М.Г. 

Казулин и др.: под редакцией Ю.В. Казакова.- М.: Изд.центр «Академия», 2015. –400. с. 

7. Сварка и резка материалов: Учебное пособие /М.Д. Банов,, Ю.В. Казаков, М.Г. 

Казулин и др.: под редакцией Ю.В. Казакова. 4-е изд., испр. - М.: Изд.центр «Академия», 

2015. –400. с. 

8. Чернышов Г. Г., Основы теории сварки и резки металлов. - М.: Изд. центр 

Академия, 2016 

9. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: Учебник для нач. 

проф. Образования. – М.: ИРПО; ПрофОбрИздат, 2015. – 496 с. 

10. Пакет учебных элементов по профессии «Газосварщик». (отрасль 

машиностроение. В 4-х ч.). Ч.1 (Под общ. Ред. С.А. Кайновой). – М.; Новый учебник,.- 141с. 

– серия «Библиотека Федеральной программы развития образования» / Федер. Агеннство по 

образованию. 

11. Пакет учебных элементов по профессии «Газосварщик». (отрасль 

машиностроение. В 4-х ч.). Ч.2 (Под общ. Ред. С.А. Кайновой). – М.; Новый учебник,.-96 с. – 

серия «Библиотека Федеральной программы развития образования» / Федер. Агеннство по 

образованию. 

12. Пакет учебных элементов по профессии «Газосварщик». (отрасль 

машиностроение. В 4-х ч.). Ч.3  (Под общ. Ред. С.А. Кайновой). – М.; Новый учебник,.- 108 с. 

– серия «Библиотека Федеральной программы развития образования» / Федер. Агеннство по 

образованию. 

13. Пакет учебных элементов по профессии «Газосварщик». (отрасль 

машиностроение. В 4-х ч.). Ч.4  (Под общ. Ред. С.А. Кайновой). – М.; Новый учебник,.-124 с. 

– серия «Библиотека Федеральной программы развития образования» / Федер. Агеннство по 

образованию. 

 

4.2.4. Нормативные документы: 

1. ГОСТ 6996-66 Сварные соединения. Методы определения механических свойств. 

2. ГОСТ 2246-70 Проволока стальная сварочная. Технические условия. 

3. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные 

изображения и обозначения швов сварных соединений. 

4. ГОСТ 19521-74 Сварка металлов. Классификация. 

5. ГОСТ 7871-75 Проволока сварочная из алюминия и алюминиевых сплавов. 

Технические условия. 

6. ГОСТ 9356-75 Рукава резиновые для газовой сварки и резки металлов. Технические 

условия. 

 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 
 

Занятия теоретического цикла носят практико-ориентированный характер и 

проводятся в учебном кабинете: «Кабинет теоретических основ сварки и резки 

металлов». Учебная практика проводится в сварочной мастерской рассредоточено, 

чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля. Учебную 
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практику рекомендуется проводить при делении группы на подгруппы, что способствует 

индивидуализации и повышения качества  обучения. Реализация программы модуля 

предполагает обязательную производственную практику, которая проводится в 

организациях, направление деятельности которых соответствуют профилю подготовки 

обучающихся данного модуля. 

Аттестация по итогам учебной практики проводится с учетом (или на основании) 

результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций.  

При изучении модуля с обучающимися проводятся консультации, которые могут 

проводиться как со всей группой, так и индивидуально.  

Изучение дисциплин «Основы материаловедения», «Основы инженерной графики», 

«Основы автоматизации производства»,  «Основы электротехники», «Допуски и 

технические измерения», «Основы экономики», «Безопасность жизнедеятельности», 

предшествует освоению данного модуля (также возможно изучение данных дисциплин 

параллельно с модулем).  

При изучении профессионального модуля и подготовке к экзамену 

(квалификационному) организуется проведение консультаций (формы проведения 

консультаций: групповые, индивидуальные, письменные, устные).  

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 
 

Мастера производственного обучения должны иметь на 1–2 разряда по профессии 

рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. 

Мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных 

организациях не реже одного раза в 3 года. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

(ВИДА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

 

Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

ПК5.1Выполнять газовую 

сварку различных деталей из 

углеродистых сталей во всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 

Организация рабочего места. 

Соблюдение требований 

безопасности труда. 

Подбор инструмента и 

оборудования. 

Подбор сварочных материалов. 

Выполнение газовой сварки 

различных деталей из 

углеродистых сталей и сплавов о 

всех пространственных 

положениях сварного шва. 

наблюдение за 

действиями на 

практике; 

тестирование; 

экспертная оценка; 

характеристика 

дифференцированный 

зачет по 

производственной 

практики; 

экзамен по МДК 05.01, 

квалификационный 

экзамен по ПМ 05 

ПК5.2 Выполнять газовую 

сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов о 

всех пространственных 

положениях сварного шва. 

Организация рабочего места. 

Соблюдение требований 

безопасности труда. 

Подбор инструмента и 

оборудования. 

Подбор сварочных материалов. 

Выполнение газовой сварки 

различных деталей из цветных 

металлов и сплавов о всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 

ПК5.3 Выполнять газовую 

наплавку. 

Организация рабочего места. 

Соблюдение требований 

безопасности труда. 

Подбор инструмента и 

оборудования. 

Подбор сварочных материалов. 

Выполнение газовой наплавки. 

 


